HASZNALATI UTMUTATO
Automata vezérl6vel rendelkez6 mézadagolé és tolté.

clgssic IH »

e
| \ \ - o |
L - - \ | 8 ———
- ¢ - m |
« e
Q .., :
G
Mézt61t6 munkalappal Mezt61t6 mini forgd asztallal Mezt61t6 automata forgé asztallal

Meztolt6 berendezést gy tervezték, hogy képes legyen mézet adagolni, télteni és krémesiteni is.

A berendezés haszndlata el6tt alaposan olvassa at a hasznalati utmutatét. A gyarté nem felel a berendezés

alkalmatlan és célszeriitlen hasznalata soran felbukkané hibakért.

&. Biztonsagi el6irasok — elektromos halozat

a. A berendezést csak lefoldelt konnektorhoz csatlakoztathatja, amelynek fesziiltsége megegyezik a cimkén
felmutatott feszlltséggel.

b. A tapfesziltség legyen ellatva tularamvédelemmel, amely egy differencial aram kapcsoldval van ellatva, amely
nem haladja meg a 30mA.

c. Rendszeresen ellendrizze a csatlakoztatd kdbel allapotat. A hibas csatlakoztatd kabel cseréjét bizza szakavatott
szerelGre vagy a gyarté cég szolgdltatasi képvisel6jére. Meghibasodott csatlakoztatd kabel esetén ne hasznalja a
berendezést!

d. A berendezés bekapcsolasa el6tt bizonyosodjon meg rdla, hogy a vezérld panel ki van kapcsolva. A vezérlé

legyen a,,0” pozicidban — kikapcsolva.

Aramkérhoz vald csatlakoztatas soran legyen évatos! A csatlakoztatds sordn legyen széraz a keze!

A hely, ahol a berendezés all legyen szaraz

Haszndlat soran ne mozgassa a berendezést.

Veszély estén nyomja meg a piros vészleallitd STOP gombot (csupan a forgd asztallal rendelkezé verzidnal).
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& A berendezés biztonsagos haszndlata
a. A berendezést ne hasznaljdk olyan személyek (beleértve a gyermekeket is), akik csokkent fizikai, érzékszervi vagy
mentalis képességgel rendelkeznek. Tovabba akik tapasztalat hidnya miatt nem tudjak célszerlen hasznalni a
berendezést. Ugyeljen arra, hogy gyermekek ne jtszanak a berendezéssel.
b. A meghibdsodott berendezést csak szakavatott emberek javithatjak, hogy megel6zziik a veszélyes helyezetek
kialakuldsat.
Védje a motort és a vezérl6 a nedvesség el6l (a raktarozas soran is)
Ne hasznalja a berendezést gyulékony anyagok mellett.
Ne végezzen el karbantartast és ne javitsa a berendezést, ha az feszliltség alatt van.
Barmilyen veszély esetén hasznalja a vészleallité gombot.
A berendezést csak zart helyeken haszndlja, nem alkalmasak terepmunkara
A berendezést tartsa 0°C feletti hémérsékletnél, ne kapcsolja be, ha a h6fok kevesebb, mint 5°C. Abban az
esetben, ha a berendezést hiivosebb helyrél helyezi at, varja meg mig felveszi a kérnyezteti hémérsékletet.
i. A csatlakoztatd kabelt tartsa tavol forrd és éles targyaktol, tgyeljen a j6 allapotara. Minden hasznalat utan
tisztitsa ki a berendezést
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FIGYELMEZTETES!
AZ ADAGOLAS ELOTT MELEGITSE FEL A MEZET 30°C.

Munkafolyamat:

A A MUNKA MEGKEZDESE ELOT TOLTSE MEG AZ ADAGOLO ROTORJAT MEZZEL!

1. Csatlakoztassa a toml6t a rotorhoz a rogzit6k segitségével, vigydzzon a szivattyd hatso részén taldlhaté
tomitésre.

2. Atomlé masik részét toltse fel kb. 1 kg mézzel.

3. A tomlét tartsa olyan magassagban, hogy a méz konnyebben a rotorhoz jusson. A tomlé atlatszo, igy latni
lehet a benne l1évé mézet. S

4. Haa méz atfut a szivattyuba bekapcsolhatja a ,,START” gombot. ; X .

5. Aszivattyld vagy az adagold ald helyezzen el egy tartdlyt.
6. Abban a pillanatban, ahogyan a méz atszivattyuzddik a berendezést a ,STOP“ gomb segitségével
megallitjuk.

7. Afent felsorolt |épések utan, helyezze be a tomlét a szivattylba és kezdje meg az atszivattyuzast.

8. BERENDEZES LEKTELENITESE: Egy kis adag méznek &t kell jutni az egész berendezésen, hogy kinyomja a
felgyllemlett leveg6t. A folyamat elinditdsdhoz nyomja meg a ,,START” gombot a légtelenités utan pedig a
,STOP“ gombot.

9. Az adagold készen all a hasznalatra.

, ) TOMLO A SZIVATTYUHOZ
h 7/ (a készlet nem tartalmaz tovabbi tomléket és csapokat)

MEZKREMESITES: A berendezés vezérlGje a mézkrémesités funkcidjaval is el van latva. A méz meg krémesedését
haromszori atszivattylzassal éri el.

TECHNIKAI PARAMETEREK:

- tdpegység 230V

- teljesitmény 200 W

- toltés 4 g-tél - 45000 g-ig

- Kb. 350db 500 g poharat t6lt meg 1 6ra alatt (a méz slrliségétdl és fajtajatol fliggden)
- +/-1 g pontossaggal tolt

- a berendezést szamitogép vezérli

- szivattyuként vagy krémesitének is haszndlhato

- Onszivo, alacsony fordulatu szivattyu szilikon rotorral

- szivattyu teljesitménye: 250- 300 liter méz/éra

- az adagolé magassagat arretalé csavarok segitségével allithatja be a hatoldalon

A berendezés azon részei, amelyek érintkeznek a mézzel rozsdamentes acélbdl késziltek és élelmiszerrel vald
érintkezésiik engedélyezett.

A GOMBOK LEIRASA
Az alabbi gombok segitségével bedllithatja a kért paramétereket:

"~,1 . )
8 BAL JOBB STOP
" START




MUKODES ES KONFIGURACIO

A munka megkezdése elé6tt:

e csatlakoztassa a csatlakoztaté kabelt (230V) az 1-es konnektorhoz (1-1 kép)

e csatlakoztassa az adagolo asztal pedaljat a 2-es konnektorhoz(1-2kép)a tolt6 gép hatuljan. A kabel masik

végét pedig csatlakoztassa a 2a konnektorhoz, amely a forgd asztal hatlapjan taldlhaté (2-2a kép).Abban az

esetben, ha csak a pedalt szeretné csatlakoztatni (nincs 6sszekotve az asztallal), csatlakoztassa 2

konnektorhoz az adagolé hatso részén (1-2kép)

e Helyezze a mozgdsérzékel6t az adagold ald (lasd Forgd asztal haszndlata) és csatlakoztassa a 4-es
konnektorhoz (2-4- kép)

e csatlakoztassa a berendezést a 230V-os aramkorhoz az 5-6s konnektorba (2-5.kép).

e KOsse be a csatlakoztatd kabeleket (Adagolé+asztal) 230V konnektorba. Konektos

e 0/1kapcsoldval kapcsolja be a berendezést ( 1-3. kép).

Konektor Konektor

2a 5
1-es kép: Kabelek csatlakoztatasa a tolts vezérlGjéhez 2-es kép: Kabelek csatlakoztatasa a vezérl6 asztalhoz

A berendezés bekapcsoldsa utan a vezérlén megjelenik a képernyd az 6ndiagnosztikdval és a firmware
felolvasdsaval (3.-as dbra), a felolvasas utan megjelenik a paramétereket tartalmazo képernyd (4.-es abra).
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3.-as abra: A firmware elsé felolvasasa 4.-es abra: Paramétereket tartalmazo kijelzé 5.-0s abra: Vezérl6 egységek

A VEZERLO RESZEI
A berendezés programozasa lehetdvé teszi az adagold pontos beallitasat. A berendezés miikodését egy
interaktiv és intuitiv kijelz6n taldlhaté meni teszi lehet6vé. Az egyes vezérld egységek leirasa (5.-6s abra):

A RESZEK FUNKCIOJA
LEIRASA
1 A kivélasztott paraméter értékének csokkentése vagy a paraméter Gjrainditasa

A kivélasztott paraméter értékének novelése vagy a paraméter Ujrainditasa

Paraméterek megvaltoztatasa — allitsa a kurzort arra a paraméterre, amelyet meg szeretne véltozatni
Nyomja meg egyszerre a 3 és 4 gombot és igy valtakozni fog az allandé mdd az ellenérzott mérés maddal.
Jelzés —a STOP gomb lenyomasa

Jelzés a folyamat visszafelé torténik

Jelzés a folyamat a szivattyuzds irdnyaban torténik

LED vilagit —a folyamat allandé médban van

LED nem vilagit — a folyamat ellen6rz6tt mérés 1g mdédban van

9 STOP gomb

10 START gomb az allandé és ellen6rzétt moéd szamara
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1. ADAGOLAS

PARAMETER FUNKCIO

A paraméter az atszivattyuzott anyagok mennyiségét szabdlyozza egy ciklus alatt. 4
[g]-t6l -45000 [g]-ig. A kijelz6n |athato érték az anyag sulyat jelzi* - amely a

ml szivattyuzott anyag slirliségét6l és h6mérsékletétél fligg™*. A paraméterek
bedllitasat a berendezés memariaja tarolja a kikapcsolas utan is.
*pl. méz

vl Az anyag adagoldsanak gyorsasaga. 70[%]-tol — 100[%]-ig. Abban az esetben, ha

méz tul gyorsan athalad és tul leveg8s csokkentse az értéket. A paraméterek
beallitdsat a berendezés memariaja tarolja a kikapcsolas utan is

A szivattyu rotor munkajanak szabalyozasara szolgalé paraméter- az adagolt anyag
tl kifolydsanak kikapcsolasa. 10-tél 990[ms]-ig. A paraméterek beadllitasat a
berendezés memoaridja tarolja a kikapcsolas utdn is

4 riehiont .
Rychlost — gyorsasag s e A...

Adagolds — adagolas ] ama (4

Rychlost — gyorsasag ol ¥ VYCERP AMIE DAVKY

Masa — anyag, folyadék ' H_ﬂ_’i.'ffl .

smer —irany -
Precerpanie — extrakcio ORGP

Smer pumpovania — a szivattyuzas iranya Sewpm gt

Smer preéerpania — az extrakcié irénya 6.-0s abra: Az adott folyadék adagolasanak folyamata

Paraméterek bedllitasa
7.-es abra: A paraméterek beallitdsanak kijelz6je— paraméter kivalasztasa

A bekapcsolds utan a kijelz6n megjelennek a beadllitasra varé paraméterek.
A paraméterek beallitdsara nyomogassa a nyillal jelolt gombot, amelynek
segitségével beallitsa az adott paraméter (7.-es abra).

A kurzor poziciéjat a ,,FEL” és ,,LE 3 gombokkal valtoztatja meg

A paraméter értékének novelése vagy csokkentése
8.-as kép: A paraméterek bedllitasanak kijelz6je — paraméter étékének megvaltoztatasa

Ha a kurzor a kért paraméterre ér, allitsa be a tulajdonsagait a "BAL" gomb —
csokkenti a paraméter értékét a "JOBB" pedig noveli azt.(8.-as kép)

e m1l —az adagolt méz sulya grammban. Valassza ki a "BAL" vagy "JOBB" gomb segitségével a helyes
értéket. Az adagolas grammokban van (4 g-t6l 45000g-ig). Ezzel a paraméterrel bedllitja a méz
mennyiségét, amely megegyezik a tartaly (irtartalmaval, amelybe a mézet adagolja.

e v1-—amézadagolasadnak gyorsasaga. A kivant értéket a "JOBB" vagy "BAL" gomb segitségével allitja be.
Az adagolas szazalékban van kimutatva (70%-t6l 100%-ig). Ezzel a paraméterrel bedllitja a tartalyok
toltésének vagy a méz atszivattylzdsanak a gyorsasagat.

e tl-avisszafelé mozgas mértéke. A "BAL" vagy "JOBB" gombtdl fligg.(10 ms-t6l 200ms-ig). A paraméter
megakaddlyozza a méz csepegését a poharak toltése sordn



2. MERES 1[g]

PARAMETER FUNKCIO

Ez a paraméter vezérli a szivattyu fordulatszamait az anyag mérése soran
(grammban). Az folytonos munkaidé betartasa a szivattyuzas irdnyaba a v2
paraméterben bekovetkezett valtozds megvaltoztatja az adagolt tomeg toltési
sebességét. A gyorsasag novelése noveli a mérés értékét. Mérték értékének
valtozdsa 40 [%] —t6l 100 [%]-ig.

A paraméterek beallitasat a berendezés memoridja tarolja a kikapcsolds utan is

v2

A ryehiost

S 9.-es abra: Az anyag mérésének folyamata 1 [g]
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v2 - a méz slrlségétsl és h6mérsékletétdl fliggben 1g mézet kiilonboz6 id6 alatt képes kitdlteni. Ezért
van a méz adagoldsdnak gyorsasaga pumpa rotor fordulatainak gyorsasagaval van kalibralva. A v2
paramétert a ,,BAL” és ,, JOBB“ gombokkal lehet megvaltoztatni.

Abban az esetben, ha 1g mézet szeretne hozza adni nyomja meg a ,,START” gombot.

Ha a ,,START” gomb felett a zold didda vilagit —az adagolo folyamatos szivattyizds médban van
Ha a z6ld didda nem vilagit — az adagold az ellen6rzé mérésre van beallitva.

A paraméterek bedllitasa 40%-t6l - 100%-ig ingadozik, ez a gyorsasag, amelynél 1g mézet mér le.

3. TOVABBI FUNKCIOK KREMESITES, SZIVATTYUZAS
FIGYELMEZTETES!!!
Krémesités és szivattyuzas alatt huizza ki az adagolé porlasztéfuivokajat!!!

lépés 1 lépés 2

o |

A rotor védé fedele visszahelyezése utan a berendezés készen all a
szivattyUzasra vagy adagolasa.




Az igy beallitott porlasztéfuvokak készen allnak a szivattylzdsra vagy krémesitésre. A krémesités a szivattyldzason

alapszik. A méz egyik tartalybdl a masikba szivattyuzddik at.

Amikor az atszivattyuzds megtorténik, tegye at a tomlSt egy kdvetkezd tartdlyba és ismételje meg a folyamatot. A
krémesités folyamatai kdzott tartson szilinetet.

A szivattyuzds eredménye a krémesitett méz — a tébbszori méz atszivattylzasatdl a méz megkrémesedik.

Abban az esetben, ha bekapcsolja a KREMESITEST a"LE" B nyillal jelélt gombot tobbszérésen nyomja meg, amig a
vezérlén nem jelenik meg a KREMESITES felirat (angolul ,,CREAMING”).

A krémesités elinditdsara nyomja meg a "START" = gombot.

MEZ KREMESITES:

A méz krémesités egy gyors és egyszerl folyamat a krémes méz elkészitésére. A krémesités alapja, hogy a frissen
kipergetett méz megkristalyosodik és apré kristalyok keletkeznek benne.

Az adagoldn keresztil valé krémesités az egyik tartdlybdl valé méz atszivattylzdsa masik tartalyba valé
atszivattyluzdsan alapszik. A berendezés lehet6vé teszi a rekristalizacié folyamatat, melynél a méz felveszi a
csokoladékrém 3lagat.

Ezt a folyamatot a méz ciklikus néhdny napon at tartd atszivattylzasa hozza létre.

A krémesitett mézet allandé h6mérsékletnél tarolja, hogy megtartsa alagat.

Az atszivattyuzast (krémesitést) egy nap alatt tobbszor is el kell végezni.
A krémesités” apro kis kristalyok létrehozdsara szolgal, amelyek meggatoljak a mar létrejott kristalyok ndvekedését.
»Mechanikus kristaly szétkenésrél” beszélehtiink.

MEZ ATSZIVATTYUZASA: AZ ADAGOLOT SZIVATTYUKENT IS LEHET HASZNALNI
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Nyomja meg és tartsa meg a ,,FEL“ és, LE“ (10.-es kép) gombokat és igy
elinditja az dllando6 szivattyuzds médot. A z6ld didda vilagitani kezd.
(11.-es kép) Az adagold az allandé maédra van allitva. A gombok Ujra
megnyomasa és megtartdsa dtkapcsolja a berendezést az adagolds
folyamatara (10.-es kép)

10.-es dbra: 11.-es dbra: A ,START” - gomb megnyomasa elinditsa a szivattyut.

A ,STOP“ gomb kikapcsolja a szivattyut
4. FUNKCIOK

PARAMETER FUNKCIO

pl A ciklus szamolé EMELKEDO sorrendbe szamolja a ciklusokat. Az adagolas ciklusainak szimoldsa 0-tél 999-ig.

Az adagolas folyamata. A kijelzé Iathaté érték az befejezett adagolasok %-at mutatja tekintetbe véve az m1

2
P paramétert. Valtozasok 1%-tél 100%-ig

Az ellendrzott faktor pozitiv. Az ellenérzés lehet6vé teszi az m1 adag pontos névelését — abban az esetben, ha
a sulya alacsonyabb, mint a beallitott érték, akkor a 10 g-mal valé névelés tul nagy ugras volna ahhoz, hogy
pontosan bedllitsa az adott adagot. Az érték novelése noveli az anyag mennyiségét is. A beallitasok 0-t6l 50-ig
lehetségesek. Az ardny a jelenlegi beallitdsra vonatkozik tehat ugyanazt az adagot adagolja 50[g]-nal, mint 1500
[g]-nal.

A paraméterek beadllitasat a berendezés memariaja tarolja a kikapcsolas utan is.

p3

Az ellen6rzott faktor negativ. Az ellendrzés lehet6vé teszi az m1 adag pontos csokkentését — abban az esetben,
ha a sulya magasabb, mint a beallitott érték, akkor a 10 g-al valé csékkentés tul nagy ugras volna ahhoz, hogy
pontosan bedllitsa az adott adagot. Az érték csokkentése csokkenti az anyag mennyiségét is. A bedllitasok O-
16l 20-ig lehetségesek. Az arany a jelenlegi bedllitasra vonatkozik tehat ugyanazt az adagot adagolja 50[g]-nal,
mint 1500 [g]-nal.

A paraméterek bedllitasat a berendezés memoriaja tarolja a kikapcsolds utan is.

pa

P3 és p4 paraméter —az atszivattyuzott méz sulyanak valtoztatasara szolgalnak. Abban az esetben, ha leméri a
mézzel teli tartdly sulyat és kideril, hogy kisebb a stlya, mint amilyennek kell lenni, akkor névelni kell a p3
paramétert a hianyzo értékkel, hogy elérje a kért sulyt.

Abban az esetben pedig, ha a mézzel teli tartdly nehezebb p4-es paraméterrel csékkenteni tudja a suly a kért sulyra.




5. TOLTES PEDAL SEGITSEGEVEL

A bekapcsolds utan a kijelz6n megjelennek azok az
értékek, amelyeket az él6z6 adagolasnal hasznalt.
Az adagolé paramétereit a haszndlati utmutaté
szerint allitsa be. A poharak a peddl megnyomasa
utan telnek meg mézzel. Az adagold el6re megadott
mennyiségl mézet tartalmaz.

A megtelt poharakat mindig cserélje le tGresekre és
nyomja meg a pedalt.+/-1 g pontossaggal tolti a
poharakat . Ez a pontossag megakadalyozza a méz
tuladagolasat.

6. HIBAKODOK

HIBAKODOK HIBALEIRASA
E-100 A MIKROPROCESSZOROS VEZERLO MEGHIBASODASA
E-200 BEAKADT/BLOKKOLT ,,ADAGOLAS START “ GOMB
E-201 BEAKADT/BLOKKOLT ,,STOP“ GOMB
E-202 BEAKADT/BLOKKOLT ,,START“ GOMB
E-203 BEAKADT/BLOKKOLT ,,NYiL LE“ GOMB
E-204 BEAKADT/BLOKKOLT ,,NYiL FEL“ GOMB
E-205 BEAKADT/BLOKKOLT ,,NYiL BALRA “ GOMB
E-206 BEAKADT/BLOKKOLT ,,NYiL JOBBRA “ GOMB

Amennyiben ezek a hibak jelennek meg, forduljon a "Lyson" cég szakképzet embereihez

7. TISZTITAS
Az adagolds és szivattyuzas folyamatanak elvégzése utan mossa meg a motort és porlasztéfuvéokakat a
kdvetkezé mdédon:

Lépés 1 - Csavarozza le a rotor fedelét Lépés 2 — Tavolitsa el a rotor fedelét és a rotort

A berendezést meleg vizzel és élelmiszer érintkezésére alkalmas tisztitdszerrel mossa és szaritsa meg, s
ezt kovetGen Ujra hasznalhatja. Az alkatrészeket alaposan szaritsa meg és rakja 6ssze forditott
sorrendbe, mint ahogy szétszedte.



Adagolé miikddése a forgd asztallal egyiitt

Az Gzembe helyezés el6tt bizonyosodjon meg rdla, hogy:

a) A poharak (itkdzési pontja be van 4llitva. Ez a Iépés a poharak
bedllitdsara szolgdl — hogy a poharak pont a porlasztéfavokak
ald keriljenek. Figyelmeztetés! A forgd asztal és az adagolé
nincs 6sszekotve, igy a poharak beadllitasa sordn az adagolét a
,,SERVICE"” gomb segitségével kapcsolja ki, ez a gomb
megallitsa az adagolét.

b) A csomagolds tartalmazza az elindité pedalt is. Az elinditdsa
utan bekapcsolja az adagoldot és megolt egy poharat (ne

; ‘ ’ hasznaljak egyitt az asztallal).

" spravne umiestnenie senzora  C) A poharak iitkdzési pontjanak bedllitasa utan allitsa be az

(priamo pod dévkovatom) adagold paramétereit.

Az adagolé kijelz6jén a bekacsolds utan megjelenik két paraméter m1 és v1, amelyeket a ,,BAL” é s”JOBB”
gombok segitségével lehet bedllitani, attdl fliggben, mit szeretne bedllitani. Masik paraméterre vald atlépésnél,
hasznalja a "LE" nyilat és a visszatérésre a "FEL" nyilat. Az adagolé automatikusan elmenti a megvaltoztatott
paramétereket.

A bedllitandd paraméterek listdja és leirdsa — példdk a haszndlatukra:

e m1-—grammok szama, mely bele lesz t6ltve a poharakba 4g-t6l 45000g-ig

e vl —atoltés gyorsasaga — 70- 100 %, pl. vi= 100% abban az esetben, ha a méz tul gyorsan
szivattyuzoédik at és tulsagosan sok leveg6t tartalmaz, csokkentse az adagolast,

e t1—visszafelé menet ideje ms-ben 0-t6l 200-ig — ezt a paramétert legjobb az els6 probalkozas utan
beallitani, mivel az adagolds folyamata utan megtorténhet, hogy a méz még csepegni fog.

e v2—azellen6rzé mérés gyorsasaga 1 g (manudlisan végezze el a peddl segitségével a pohar toltés
soran)

e pl-amegtoltott poharak szamoldja — az érték nincs beallitva

e p2—a megtoltott poharak szazalékat mutassa - az érték nincs beallitva

e 3 - Az ellen6rzott faktor pozitiv (0-50), de az adagold a poharat 480g-ra tolti és ezért novelni kell a p3
paramétert 20g-aml. A kovetkezd adagolasnal mar megmarad a bedllitott érték tehat 500g. A

bedllitdsok ingadozasa 0-tdl 50-ig. A paraméterek beallitasat a berendezés memdriaja tarolja a
kikapcsolds utan is.

o 4 - Azellen6rzott faktor negativ (0-20). A paraméter lehet6vé teszi az m1 adag pontos csokkentését—
abban az esetben, ha pl. az m1 adag= pl. 500g az adagold a poharat 505g-ra tolti, akkor a p4-es
paramétert 5g-mal csokkenteni kell. A kbvetkez8 adagolasnal mar megmarad a bedllitott érték tehat
500g marad. A paraméterek beallitdsat a berendezés memoariaja tarolja a kikapcsolas utan is.

Miutdn elvégezte a fent leirtakat, toltse meg mézzel a rotort és allitsa be az adagolét a szivattyuzas
funkciora, ezt kovetéen nyomja be egyszerre a"FEL” és "LE" gombokat.

Ez lehet6vé teszi a csatlakoztatd tomlé teljes mézzel vald kitdltését, és megakadalyozza a tartaly egyeletlen
megtoltését.

Abban a pillanatban, ahogyan a toml6 megtelik mézzel nyomja meg az adagolén a "STOP" gombot.
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